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 AUFBAU BOX-Ausführung
• Geschlossenes Aludruckgehäuse
• Gehäuseabmessungen: 240 mm breit
                                      290 mm hoch
                                      235 mm tief
• Schutzart: IP65 mit geschlossener Tür
• Gewicht: ca. 10,3 kg
• Betriebstemperatur: 5 - 40°C
• Prüfkanäle: max. 2
• Montage: geeignet für Wandbefestigung, Schwenkarm, Standfuß
• Kabelzuführung: unten durch PG(M)-Verschraubung auf Klemmleiste,

optional Steckerverbinder

 AUFBAU 19”-Ausführung
• Gehäuseabmessungen: Breite: 19”
                                      Höhe: 4HE
                                      Tiefe: ca. 300 mm
   optional im Übergehäuse bzw. Schaltschrank - kundenspezifisch
• Schutzart: IP30
• Betriebstemperatur: 5 - 40°C
• Kabelzuführung: über Steckverbinder (Rückseite)

RS232: D-Sub9m (Stecker); Sensoren: D-Sub9f (Buchse)
• Gewicht: ca. 11,2 kg
• Prüfkanäle: max. 12

 Bedienseite
• Bedienung frontseitig über Tastenfeld mit 9 Funktionstasten mit

leicht verständlicher, strukturierter Benutzeroberfläche
• Kontrastreiches Grafik-LCD-Display mit hoher Auflösung von

128 x 240 Punkten, monochrom
• LED-Statusanzeigen für Stromversorgung, Systemfehlermeldung

sowie Schwellenüberschreitung
• 9-pol. (D-Sub9m) Steckeranschluss als RS232-Schnittstelle für

Drucker/ Hostrechner
• BNC-Buchsen für X- und Y-Analogsignale

 FUNKTION
• Prüfkanal-Funktionen mikroprozessorgesteuert, fernsteuerbar
• Sprachen: 2, englisch + 1 Sprache (D, E, S, F, I)
• Prüfkanal mit Sinus-Frequenzgenerator, durchstimmbar im Bereich

10 Hz - 10 MHz, Senderamplitude einstellbar von 0 - 100 %
• Treiberverstärker: max. 20 Vss, max. 400 mA (kurzschlussfest)
• Eingangsspannung: max. ± 1 Vss (darüber Overload)

max. zulässig: ± 2,5 Vss
• Vorverstärker: 0 - 60 dB in 1 dB-Schritten und 20 dB-Abschwächer

oder automatischer Vorverstärkungsabgleich

• Empfindlichkeit Hauptverstärker: von 0 - 60 dB in 1 dB-Schritten,
Y-Achsenspreizung bis 20 dB in 1 dB-Schritten

• Signalfilter: von DC (0 Hz) bis 10 kHz; untere und obere Grenz-
frequenz in 40 Stufen einstellbar (Betriebsarten: Hochpass, Tiefpass,
Bandpass)

• Signalvektor: Phasensteller von 0 - 359° in 1°- Schritten oder
automatische Liftoff-Korrektur, anwählbar

• RS232-Schnittstelle, konfigurierbar als Host- oder Drucker-
Schnittstelle

• Bildspeicher zum Speichern der Prüfsignale und zum Ausdruck
eines Referenzfehlerprotokolls

• Fehlerauswertung über verschiedene Schwellen einstellbar
• Stripchartmodus zur Aufzeichnung längerer Prüfzyklen von 10 sec

bis 24 h, Zeit- oder Einzelteilregistrierung als effektive Trendanalyse
in der Fertigungslinie

• Sortierfenster über Schwellen einstellbar. Ereigniszähler absolut
und prozentual

 DIGITALE SCHNITTSTELLEN (24 VDC extern erforderlich)
Steuerungsschnittstellen zum Aufruf von:
• Settings
• Kanalwahl
• Funktionen (max. 32; Kompensation, Bildschirm löschen,

Liftoff vorbelegt)
Schwellenausgänge: 3 je Prüfkanal
Statusausgabe: betriebsbereit, busy, Störung

 ANALOGSIGNALE
Box-Ausführung: X- und Y-Signale für jeden Prüfkanal auf Klemmleiste
19”-Ausführung: X- und Y-Signale für jeden Prüfkanal auf Stecker
D-Sub50f (Buchse)
X/Y-Signalspannung: max 10 Vss (DC - 10 kHz)

 OPTIONEN
• Schieberegister zur Markierung
• Treiber für Sendestrom bis 1,5 Amp
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ELOTEST IS

Qualitätssicherung in der Produktion
Wirbelstromprüfung auf Materialeigenschaften und Materialschädigungen

Technische Daten
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Qualität in der Produktionslinie sicherstellen –
Teile mit unzulässigen Toleranzen, Schädigungen,
Korrosion und Verschleiß in der Serie schnell und
sicher erkennen und bei Bedarf zuverlässig
aussortieren.

Die Wirbelstromprüfung als Verfahren der zerstörungsfreien
Werkstoffprüfung ermöglicht die Erkennung von Material-
schädigungen wie Risse und andere Inhomogenitäten in
elektrisch leitfähigen Werkstoffen.

Das ELOTEST IS ist für den Einsatz in Produktionslinien mit
hohem Durchsatz von Durchlauf- und Stückgut optimiert.
Es ist hervorragend geeignet für die automatische Prüfung
und Bewertung von Massenteilen in der Produktion.

Das ELOTEST IS bewertet die elektrische Leitfähigkeit und
die magnetischen Eigenschaften des Prüfguts. Gefüge- und
Legierungszustände werden ebenso erfasst wie Festigkeits-
und Härteunterschiede oder auch Geometrieabweichungen
und Schädigungen.

Das ELOTEST IS ist besonders einfach zu bedienen. Ein
klar gegliedertes Tastenfeld mit nur neun Tasten stellt den
intuitiven Zugriff auf alle Gerätefunktionen sicher und
ermöglicht ein schnelles Erlernen der Gerätebedienung.
Piktogramme und Klartext auf dem Bildschirm unterstützen
die Zuweisung der Bedienfunktionen.

Das ELOTEST IS ist außerdem hervorragend geeignet für
die schnelle, dynamische Sortierung in Produktionslinien.
Sortierkriterien hierfür können grundsätzlich alle
Werkstoffparameter sein, die sich auf das elektrische und
magnetische Verhalten von Prüfteilen auswirken wie z.B.
Geometrie, Festigkeit oder Vergütungszustände.

Das ELOTEST IS arbeitet im Sortierbetrieb mit einer speziellen
Hochgeschwindigkeits-Technik und kann bis zu 100
Teile/Sekunde (!) im Durchlauf prüfen. Jedes Prüfteil erzeugt
dabei ein dynamisches Signal, dessen Maximum digital
gespeichert und auf dem Bildschirm als Punkt dargestellt
wird. Zur Bewertung der Prüfergebnisse und zur
Ansteuerung von Sortierweichen stehen verschiedene
Schwellen und Zähler zur Verfügung (auch als prozentuale
Werte).

Das ELOTEST IS kann darüber hinaus simultan zur Prüfung
von Materialschädigungen und zur Sortierung nach
Materialeigenschaften eingesetzt werden. Bis zu 12
Prüfkanäle können gleichzeitig mit dem selben System
betrieben werden.

ELOTEST IS -
Das effiziente Systemkonzept für die Produktion


